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Atri zGsto$a gruntskrasa dzelzij un téraudam

QSN R

"UNSTHARZ-INDUSTRE
SCHNELLGRUND

PRODUKTA APRAKSTS

Pielietojums Atri z@isto8a gruntskrasa parklajumam uz dzelzs un térauda, cietda PVC un
koka. Gruntskrasa térauda konstrukcijam, mehanismiem, transportlidzekliem,
garazu vartiem iekSdarbos un ardarbos, ka arT koksnes gruntéSanai.

Produkta ipasibas Satur 8kidinatajus
Pretkorozijas aizsardziba
Augsta segtspéja
Laba pildspéja
Loti laba sakere

lekSdarbiem un ardarbiem

Saistvielas veids Alkida sveki, Akrila sveki

Spiduma pakape Matéta

Krasu tonis Gaidi dzeltena, Pelékzala, Sarkanbrina, Melna, Balta
lepakojuma izmeérs 0,751/ 2,5l

Blivums Apm. 1,34 - 1,42 g/cm?®, atkariba no krasas tona
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IESTRADE

Uzklasana

ERBEDOL

lestrade ar otu, rulltti vai smidzinataju.

Uzklasana ar otu:
Uzklajot ar otu, izmantot specialas, emaljai piemérotas, otas ar poliméru vai
jauktiem sariem.

Uzklasana ar rulliti:

lestradei izmantot poliuretana putu rulltti ar mikroSkiedras parklajumu.
Alternativi var izmantot rulliti ar Tsu pliksnu un uzreiz péc tam virsmu apstradat
ar sikporainu poliuretana putu rulliti.

Uzklasana izsmidzinot:
Materialu pielagot nepiecieSamajai konsistencei. levérot iekartas razotaja
sniegto informaciju.

Parklajuma struktura

Pareizi sagatavot pamatni. Skatit nodalu “Pamatnes un to
sagatavosana”. 1 — 2 krasojuma kartas uzklat neatSkaiditas

Darba temperatira

lestrades un zasanas laika objekta un apkartéjas vides temperatira vismaz
+5°C.

Apstrades noradijumi

Darba zonai blakuseso$as plaknes nosegt un aizsargat no materiala
Slakatam.

Pirms lietoSanas labi samaistt.

Materiala iestrades un ztSanas laika iekSdarbos, nodrosinat atbilstoSu
ventilaciju.
Ja karta ir parak bieza un ziSanas laiks starp parklajumiem ir parak 1ss,

emaljas virsma var sakrokoties un paildzinat zisanas laiku.

Uz blakuseso$am virsmam izmantojiet tikai vienas produkcijas (partijas)
materialu.

Starp parklajumiem ievérot pietiekamu ziSanas laiku.

Patérins Apm. 100 ml/m? viena karta. Precizu patérina daudzumu noteikt ar
paraugklajumu. Patérin$ var maintties atkariba no virsmas 1pasibam un
struktdras, ka art no uzkladanas metodes.

Atskaidisana Produkts ir gatavs iestradei. Uzklat neatSkaidTttu.

Zasanas laiks

Pie +20 ° C un 65% rel. gaisa mitruma:

Virsma sausa péc aptuveni 45 minatém

Parkrasojama apm. péc 4 stundam

Noradttais laiks mainas pie zemakas temperatiras un/vai paaugstinata gaisa
mitruma.

Instrumentu tiriSsana

Darba instrumentus péc lietoSanas nekavéjoties notirit ar universalo-nitro
atSkaidttaju vai otu tiriSanas I1dzekli.
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Visparigas piezimes Nav piemérots ka noslédzoSais parklajums. NoslédzoSoajam parklajumam
izmanto piemérotu produktu.

plattbam telpas iesakam izvéléties krasu sistémas uz tGdens bazes.

Ta ka ir daudz iesp&jamo pamatnu un citu ietekmé&joSo faktoru, pirms
uzklasanas uzsakSanas ieteicams izveidot testa virsmu.

Lai nodro8inatu parklajumu ar ilgu kalpo$anas laiku, vismaz vienu reizi gada
parbaudtt, vai nav radusSies defekti. Bojajumus noveérst atbilstosi instrukcijam.

Nemt véra 8aja datu lapa minéto produktu tehniskajas datu lapas sniegto
informaciju.

PAMATNES UN TO SAGATAVOSANA

Pamatnes Visi noraditie grunté&jumi tiek rekomendéti ka tehniski pielietojami, ja
nepiecieSams, var izmantot art citus piemérotus gruntéjumus. Noradijumi
par pamatnes sagatavoSanu nakamaja tabula.

Pamatnei jabat stingrai, sausai, tirai, nestspéjigai un jaatbilst attiecigajam

tehniskajam prasibam. levérot aktualas BFS informacijas lapas, ka ar1 VOB,
C dala, DIN 18363 prasibas krasoSanas un lako$anas darbiem.

Pamatne Pamatnes stavoklis/Sagatavosana

Vecie parklajumi Vecos nestspéjigos parklajumus noslipét, un nepiecieSamibas gadijuma attaukot.

Nonemt vecas atlupu§as parklajuma kartas un péc tam apstradat, atbilstosi
attiecigajai pamatnei.

Dzelzs/térauds Rasu, velmésanas aplikumus, slipéSanas un metinaSanas atlikumus nonemt
mehaniski, [Tdz spidigai metala virsmai. Péc tam noapalot asos stlrus un malas.

Koks Koka virsmas slipét Skiedru virziena. Asas koka kantes noapalot. Stradajot ara,
izmantot konstruktivo koksnes aizsardzibu. Nodros$inat atru lietustidenu novadi,
likvidét vietas ar stavoSu tGdeni. Koksnes mitrums izméra mainigam konstrukcijam
nedrikst parsniegt 15% un izméra nemainigam konstrukcijam — 18%.

Zilejuma ietekmeé bojata koksne Ardarbos, neapstradato, zil&juma bojato koksni gruntét ar koksnes aizsardzibai
piemérotu grunti. Biocidus izmantot uzmanigi. Pirms lietoSanas vienmér izlasit
produkta marké&jumu un tehnisko informaciju.

Koksne ar augstu sveku/ellas Svekainu/e|lainu koksni rlpigi notirit ar universalu nitro atSkaiditaju, laut virsmam labi
saturu nozat un nonemt sveku paliekas.

Katla ar spiedienu piesucinata Katla zem spiediena piestcinatu koksni var apstradat tikai péc 6 ménesu

koksne apzavésanas.
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Pamatne Pamatnes stavoklis/Sagatavosana

Laika apstaklu iedarbibai Atlupu$o un peléko koksni nonemt Iidz nestspé&jigai koka pamatnei
paklauta koksne

Krasosanai piemérota NotirTt ar smilSpapiru un amonjaka mazgasanas Skidrumu. Maistjumu pagatavot,
plastmasa sajaucot tdeni, amonjaka-udens Skidumu un nelielu daudzumu mazgajama Iidzekla.
MaisTjuma attiecibas ievérot saskana ar lietoSanas instrukciju par amonjaka-adens
Skiduma izmantoSanu. Nobeiguma virsmu noskalot ar Gdeni. Péc tam noapalot asos

stlrus un malas. Ka alternativu var izmantot cinka tiriSanas lidzekli.

NORADIJUMI PAR PRODUKTU

Sastavdalas saskana Alktda sveki, Akrila sveki, neorganiskie pigmenti, organiskie pigmenti, Titana
ar VdL dioksids, Kalcija karbonats, Silikati, Alifatika, Aromatika, Glikoli, Pléves
veidoSanas paliglidzekli, Piedevas, Pretsénisu Iidzeklis, Siccative,

Markéjums saskana Markejums ir redzams droSibas datu lapa.
ar Regulu (EK)
Nr. 1272/2008 [CLP].

GISCODE BSL50

GOS drosibas Produkta EU-robezveértiba (Kat. A/i): 5009/ (2010).

pazinojums Produkts satur maks. <420 g/l VOC.

Uzglabasana Vienmér sausa, veésa, bet nesasalstosa vieta. Atvértos iepakojumus uzglabat

cieSi noslégtus.

Parstrade Nepielaut nopltdi kanalizacija vai upés. Nepielaut nopladi gruntsidenos/
augsné. Utilizacija saskana ar administrativajiem noteikumiem. Utilizét tikai
tuk8us iepakojumus. SakaltuSus materialu atlikumus drikst utilizét kopa ar
sadzives atkritumiem, par 8kidru materialu atlikumu utilizaciju, konsultéties ar
vietéjo atkritumu savak8anas uznémumu. AVV Atkritumu kods: 080111

Papildu drosSibas Izsmidzinot, izmantot kombinéto filtru A2/P2. SlipéSanas darbiem izmantot
noradijumi puteklu filtru P2. Stradajot ar krasu, neést, nedzert un nesmékét. Sargat no

bérniem. Uzklasanas un ziSanas laikd nodroSinat labu védinasanu.

Tehniskais atbalsts Telefons: +371 26464589
E-Mail: info@meffert.It

37 Tehnisko datu lapa sastadita, pamatojoties uz aktualo tehnisko informéaciju un misu specialistu \%brechtc
tehnologisko pieredzi. LTdz ar pamatnu daudzveidibu un dazadiem apstakliem darba objektos,

Tehnisko datu lapa sniegta informacija neatbrivo darbu izpilditaju no pienakuma, kas izriet no Lackfabrik J. Alborecht GmbH & Co KG
visparéjiem profesionaliem noteikumiem, pirms paredzétas produkta pielietoSanas, parbaudtt ta Industriestralle 24-26
piemérotibu un lietojamibu (pieméram, ar paraugkrasojumiem utt.) Més neuznemamies nekadu 55120 Mainz
atbildibu par produktu pielietoSanu, kas nav precizi minéta $aja Tehnisko datu lapa. Pirms darbu Vacija
uzsak$anas, lidzu, sazinieties ar masu produktu prakstiskas pielietoSanas tehnisko nodalu. Jo Tpasi Talrunis: +49 (0) 6131 6209-0
tas attiecas uz kombinaciju ar citiem produktiem. Kad tiek izdota jauna instrukcija, visas iepriek$€jas E-pasts: info@lack-albrecht.de
Tehnisko datu lapas zaudé spéku. www.lack-albrecht.de
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