Tehnisko datu lapa ERBI=DOL

Hitzefester Lack
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Parklajumiem, kas izturigi [idz 650 °C.
ERBEEDOL
HITZEFESTER
LACK
"'*"memndlq bt
gy !
Pielietojums Izsmidzinama krasa karstumizturigu virsmu kraso$anai,
pieméram, traktoru dzingjiem, izplides sisttmam un citam masinam un
iekartam.
Produkta ipasibas Augsta segtspéja
Vienmerigi klajas
Karstumizturiga Iidz + 650 °C
Augsta virsmas cietiba
Uzklajama tieSi uz metala
Atri zGsto3a
Triecienizturiga
Krasu tonis Melna, sudraba
lepakojuma izmeérs 0.4 |
Blivums Apm. 1,05 g/cm3, atkariba no krasas tona

APSTRADE

Uzklasana Uzklajiet tiesi no kanninas.
Izsmidzinasanas attalums:

15cm-25cm
Vienmeér turiet kanninu vertikali. Vienmér saciet smidzinasanu arpus objekta.
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Parklajuma struktiira

Pareizi sagatavot pamatni. Skatit nodalu "Pamatnes un to sagatavo$ana".
3 — 4 3kersslaniem: aptuveni 30 — 40 uym (uzklajiet vairakus planos slanus,

maksimali 30 ym uz vienu izsmidzinasanu).

Apstrades temperatira

Ideali piemérots lietosanai pie objekta un apkartéjas vides temperattras no
+ 20 °C lidz 25 °C.

Apstrades noradijumi

Pirms lietoSanas labi sakratiet. 2 minates, skaitot no maisisanas bumbinu
skanas signala.

Ja karta ir parak bieza un zisanas laiks starp parklajumiem ir parakTss,
emaljas virsma var sakrokoties un paildzinat zasanas laiku.

Materiala iestrades un zu8anas laika iek§darbos, nodrosinat atbilstosu
ventilaciju.

Uz blakusesosam virsmam izmantojiet tikai vienas produkcijas (partijas)
materialu.

Neizsmidziniet uz sintétisko sveku krasotam virsmam, jo krasa var atdalities.
Nelietot tieSos saules staros vai véja.

Virsmas, kas netiks krasotas, parklajiet ar [imlenti un / vai papiru.

Nelietojiet gruntskrasu, jo ta nav izturiga pret temperataru.

Krasojiet tikai aukstus objektus.

Péc krasosanas procesa pabeigSanas apgrieziet bundZu otradi un
izsmidziniet tukso varstu.

Visas blakus esosas ékas un iekartu dalas, pieméram, mébeles, gridas,
margas, durvis, logi utt., ir jaaizsarga, veicot ripigus aizsegsanas
pasdkumus.

Pateérins

Patérins var mainities atkariba no pamatnes uzstksanas spé&jas un uzklasanas
metodes.
Precizu patérina daudzumu noteikt ar paraugklajumu.

Zasanas laiks

Pie +20 °C un 65 % rel. gaisa mitruma:

PilnTba izzist tikai temperatara virs 250 °C. Karsgjiet Ilenam.

Noradttais laiks mainas pie zemakas temperatiras un/vai paaugstinata gaisa
mitruma.

Vispariga informacija
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Péc tvertnes sakratiSanas parbaudiet izsmidzina$anu - parbaudiet saderibu
ar attiecigo pamatni un krasas toni.

Ta ka krasu sistémam uz skidinataju bazes ir raksturigs aromats, lielam
platibam telpas iesakam izvéléties krasu sistémas uz Gdens bazes.

Krasotu virsmu tiri§anai un uzturé$anai iesakam neitralus sadzives tirisanas
lidzek|us. Nelietot abrazivu tirisanas stkli, abrazivu tirisanas pieninu.

Lai nodrosinatu parklajumu ar ilgu kalposanas laiku, vismaz vienu reizi gada
parbaudit, vai nav radusies defekti. Bojajumus novérst atbilstosi
instrukcijam.
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PAMATNES UN TO SAGATAVOSANA

ERBEDOL

Pamatnes Pamatnei jabat stingrai, sausai, tirai, nestspéjigai un jaatbilst attiecigajam
tehniskajam prasibam. levérot aktualas BFS informacijas lapas, ka ari VOB,
C dala, DIN 18363 prasibas kraso$anas un lakosanas darbiem.

Pamatnes stavoklis/ Gruntskrasa

Sagatavosana

Dzelzs/térauds RUsu, velmésanas aplikumus, slipéSanas un | Gruntésana nav nepiecieSama

metinasanas atlikumus nonemt mehaniski,
[idz spidigai metala virsmai. Péc tam
noapalot asos starus un malas.

INFORMACIJA PAR PRODUKTU

Markésana saskana ar Markéjums ir redzams drosibas datu lapa.
regulu
Uzglabasana Tvertne jauzglaba un japarvada vertikala stavokli, sausa un no kimiskas un

mehaniskas iedarbibas aizsargata vieta +15 - 25 °C temperatara.

Atkritumu iznicinasana Tuksas izsmidzinamas bundzas jaiznicina ka otrreizéjai parstradei derigs
materials. Skardenes ar sacietéjusu materialu jaiznicina ka bistamie atkritumi.

Papildu drosibas noradijumi Uzklasanas un zGsanas laika nodrosinat labu védinasanu.

Stradajot ar krasu, neést, nedzert un nesmekét.

Ja nok|Ust acis vai uz adas, nekavéjoties skalot ar adeni.

Slipésanas darbiem izmantot putek]u filtru P2.

Tehniskais atbalsts Telefons: +371 26464589
E-Mail: info@meffert.It

SiTehnisko datu lapa sastadita, pamatojoties uz aktualo tehnisko informaciju un masu specialistu tehnologisko
pieredzi. Lidz ar pamatnu daudzveidibu un dazadiem apstakliem darba objektos, Tehnisko datu lapa sniegta
informéacija neatbrivo darbu izpilditaju no pienakuma, kas izriet no visparéjiem profesionaliem noteikumiem,
pirms paredzétas produkta pielieto$anas, parbaudit ta piemérotibu un lietojamibu (pieméram, ar
paraugkrasojumiem utt.) Més neuznemamies nekadu atbildibu par produktu pielietosanu, kas nav precizi
minéta $aja Tehnisko datu lapa. Pirms darbu uzsaksanas, lGdzu, sazinieties ar musu produktu prakstiskas
pielietosanas tehnisko nodalu. Jo Tpasi tas attiecas uz kombinaciju ar citiem produktiem. Kad tiek izdota jauna
instrukcija, visas iepriekséjas Tehnisko datu lapas zaudé spéku.
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