Tehniska informacija
Schlagfester Lack ERB E DOL

N = SCHLAGFESTER LACK

ERBEDOL Triecienizturiga lauksaimniecibas
SCHLAGFESTER LACK tehnikas un komercialo transportlidzeklu emalja
b S| D2

PRODUKTA APRAKSTS

Pielietojums Augstas kvalitates emalja traktoru un citu lauksaimniecibas mas$inu, iekartu, ka
ari celtniecibas un meZsaimniecibas tehnikas kraso8anai. Spidigi gala
parklajumi atbilstosi gruntétam térauda un cinkota térauda pamatném.

Produkta ipasibas Uz 3Kkidinataja bazes
Spiedes un triecienu izturiga
Lieliska klaSanas
Laba segtspé€ja
Stabils spidums
Augsta tona stabilitate, noturiga pret izbaléSanu
Noturiga pret benzinu un dizeldegvielu
Patstaviga temperatiras noturiba Iidz +120 °C

Islaiciga temperatiras noturiba lidz +150 °C
Saistviela Alkida sveki

Spiduma pakape Spidiga

Traktoru, lauksaimniecibas un celtniecibas tehnikas krasas toni

Krasas atbilstoSi razotajam, ka ar7 RAL toni.

lepakojumi 0,751/ 2,51, uz pasitijuma pieejami liela tilpuma iepakojumi.
Blivums apm 0,93 - 1,21 g/cm?, atkariba no krasas tona.

Tonésana letonéts rapnica. Pirms iestrades parbaudit krasas tona atbilstibu

paraugam — produkta apmaina nav iesp&jama. Pretenzijas par krasas
tona netabilstibu péc iestrades, netiek pienemtas. Uz blakusesosam
plakném izmantot tikai vienas razo3anas partijas krasu tonus.
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APSTRADE

Uzklasana

Krasojuma uzbuve

Darba temperatira

Apstrades noradijumi

Patérins

AtSkaidiSana
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Apstrade ar otu, rulliti vai smidzinataju.

Krasosana ar otu:
LietoSanai ar otu izmantojiet specialas emaljas otas ar plastmasas vai
jauktajiem sariniem.

Krasosana ar rulltti:
Uzklasanai izmantojiet rupjporainu porolona rulliti. Var uzklat ar 1ssarainu
flisa rulltti, izlidzinot ar smalkporaino porolona rulltti.

Izsmidzinasana:
AtSkaidiet emalju [1dz piemérotai konsistencei. leverojiet tehnikas
razotaja sniegto informaciju.

Augstspiediena
Sprausla: 1,5 - 1,8 mm; smidzinasanas spiediens: 3 - 4 bari; atS8kaidit apm 10%

Bezgaisa
Izsmidzinasanas lenkis: 50°; sprausla: 0,010 - 0,013";
izsmidzinasanas spiediens: 130 - 150 bari; neat3kaidtt.

Pamatni attiecigi sagatavot. Skatit nodalu: "pamatnes un to
sagatavo3ana". Lai nodroSinatu pietiekoSu virsmas aizsargfunkciju
nepiecieSamas vismaz 2 parklajuma kartas.

Vismaz +5 °C krasojamai virsmai un apkartéjas vides
temperatirai uzklasanas un ziSanas laika.

Pirms lietoSanas labi samaisiet.

Parak biezi parklajumi un nepietiekams ziSanas laiks starp parklajumiem

var izraisit emaljas virsmas plaisaSanu un pagarinat zisanas laiku.

NodroSiniet atbilstoSu ventilaciju uzklasanas un zaveésanas laika
iekStelpas.

NodrosSiniet pietiekamu ZiSanas laiku starp kartam.

Laukums ap parklajamo virsmu ir janosedz un jaaizsarga no materiala
Slakatam.

Uz vienlaidu virsmam izmantojiet tikai vienas partijas materialu.

Aptuveni 90 ml/m? vienad kartd. Patérind var atSkirties atkaribd no
pamatnes stavokla, struktiras un lietoS8anas metodes. Precizu patérina
daudzumu noteikt ar paraugklajumu.

AtSkaidtt ar ne vairak ka 10 % KV-203 sintétisko sveku
8kidinataju. KV-203 Kunstharz-Spritzverdiinnung (vaitspirtu).

| www.erbedol.de 2/4



Tehniska informacija ERBE DOL

Schlagfester Lack

Zisanas laiks

Instrumentu tiriSana

Visparéja informacija

Pie temperatiras +20 °C un 65 % relativa mitruma:

Virsma sausa péc aptuveni 2 stundam

Péc aptuveni 12 stundam var parkrasot

Sie laiki mainas, ja temperatiira ir zemaka un/vai mitrums lielaks.

Instrumentus péc lietoSanas nekavéjoties notiriet ar Nitro universalo
atSkaidttaju

leverot 8aja tehniskaja lapa minéto produktu tehniskajas lapas rakstito.

Dienas gaismas trikums (nepietiekams UV starojums), karstums un
kimiska iedarbiba, pieméram, tiri3anas [idzeklu, [Tmvielu, krasu vai
hermétiku tvaiki, var izraistt caurspidigu, baltu un gaiSu krasu virsmu
dzeltéSanu. Tas ir raksturigi sintétisko sveku krasam un nav produkta
defekts.

Ta ka ir daudz iesp&jamo pamatnu un citu ietekmé&jo3o faktoru, seviskos
gadijumos pirms uzklaSanas uzsakSanas ieteicams izveidot testa virsmu.
Lai nodro$inatu parklajuma ilgmazibu, vismaz reizi gada japarbauda, vai
parklajums nav bojats. Bojatas vietas atjaunot profesionalam metodém.

PAMATNES UN TO SAGATAVOSANA

Pamatnes

Pamatne

Veci parklajumi

Visi dotie gruntéSanas ieteikumi péc vajadzibas var tikt papildinati ar citiem
gruntésanas veidiem. Noradijumi virsmas sagatavoSanai sekojoSaja tabula.

Pamatnei jabat bez piemaisijumiem, atdalo$am vielam, tirai, sausai,
nestspéjigai un atbilsto$ai mdsdienu tehnikas lTmenim. Jaievéro spéka
esoSie BFS bukleti, ka arf VOB, C dala, DIN 18363 KrasoSanas un lako$anas
darbi.

Pamatnes sagatavosana Gruntskrasa
Vecos nestspéjigos parklajumus noslipét, un GruntéSana nav
nepiecieSamibas gadijuma attaukot. nepiecieSama

Atlupu$os krasojumus nonemt pilniba un
virsmu attiecigi sagatavot.

Dzelzs / terauds

Mehaniski - kalkoi tinas Erbedol KIS Kunstharz-
ehaniski nonemt rasu, apkalkojumu un metinasanas Industrie-Schnellgrund

atlikumus, I1dz paradas spidiga metaliska virsma. Turklat
asas malas un urbumi ir janoapalo.

Erbedol Rost- & Haftprimer

Erbedol Rost-Stopp
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Pamatne Pamatnes sagatavosana
Cinks Tiriet ar abrazivu audumu un amonjaka saturosu

mazgasanas [Tdzekli. Sim nolikam pagatavojiet maisijumu
no tdens, oZama spirta un neliela daudzuma mazgasanas
lTdzekla. levérojiet sajaukSanas attiecibu saskana ar ozama
spirta lietoSanas instrukciju. Péc tam nomazgajiet virsmas ar
adeni. Turklat asas malas un urbumi ir janoapalo. Var

izmantot arT specialu cinka tiriSanas lidzekli.

ERBEDOL

Gruntskrasa

Erbedol Zinkhaftgrund

INFORMACIJA PAR PRODUKTU

Sastavdalas saskana ar
vdL

Markéjums saskana ar
Regulu (EK) Nr. 1272/2008
[CLP].

GISCODE
VOC-drosibas noradijumi
Uzglabasana

Parstrade

Papildus drosibas
noradijumi

Tehniskais atbalsts

31 tehniska datu lapa ir sagatavota, pamatojoties uz jaunakajiem sasniegumiem un misu

Alkida sveki, neorganiskie un organiskie pigmeti, titdna dioksids, organiskas
pildvielas, alifati, aromati, glikoli, sikativi, piedevas

Markéjums ir redzams dro$ibas datu lapa.

BSL50

Nav markéjams.

Vienmer sausa, vésa, bet nesasalstosa vieta. Atvértos iepakojumus uzglabat ciesi
noslégtus.

Nepielaut, noklG3anu kanalizacija vai ddenstecés. Nepielaut, nokli8anu zemé/
augsné. Iznicinat saskana ar vietéjiem noteikumiem. Parstradei janodod tikai
tukSas tvertnes. |zzavétos materialu atlikumus var izmest kopa ar sadzives
atkritumiem, bet Skidros materialu atlikumus - konsultéjoties ar vietgjo
atkritumu apglabasanas uznémumu. AVV atkritumu kods: 080111

Smidzinajumus neieelpot. IzsmidzinaSanas darbiem izmantojiet kombinéto
filtru A2/P2. SlipéSanas darbiem izmantojiet puteklu filtru P2. Izvairieties no
é8anas, dzer8anas un smékésanas produkta lietoSanas laika. Uzglabat

bérniem nepieejama vieta.

Telefons: +371 26464589
E-Mail: info@meffert.lt
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Lackfabrik J. Albrecht GmbH & Co KG

pielieto$anas tehnologijas pieredzi. Nemot véra iespé&jamo pamatnu un objektu apstaklu
daudzveidibu, datu lapa sniegta informacija neatbrivo lietotaju no pienakuma, kas izriet arf no
visparéjiem tirdzniecibas noteikumiem, pirms paredzétas lietoSanas uz savu atbildibu parbaudit
piemérotibu un lietojamibu (pieméram, veicot izméginajuma parklajumu u. c.). Kad tiek publicéts

jauns izdevums, visas iepriek§€jas tehniskas datu lapas zaudé spéku.
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Vacija

Talrunis: +49 (0) 6131 6209-0
E-pasts: inffo@lack-albrecht.de
www.lack-albrecht.de
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